Tradition trifft
auf Innovation.

Die Minchner Traditionsga

sistitte  Nocker-

erstrahlt im neven Glanz. Das bezieht
sich auch auf die komplett neu installierte
Schank- und Getréinketechnik. Was sich nun
im fertigen Zustand als logische Umsefzung
darstellt, war im Vorfeld eine enorme Heraus-
forderung fir Planer und Techniker.

eter Pongratz, Chel des

Hauses, pochte im Laufe

der intensiven Verhand-
lungen zur Aultragsvergabe im-
mer wieder aul Flexibilitét,
Vielseitigheit, Leistungsfihig-
keit und vor allem die Zukunfts-
sicherheit des  gesamten
Schanksystems. Und so erhielt
letztlich das innovative Gru-
ber-Schanksystem der Firma
Dirmeier Kithl- & Schanktech-
nik den Zuschlag - in Zusam-
menarbeil mit der Firma SPS
Miinchen, die sich fiir die pe-
samte Getrinketechnik verant-
waortlich zeichnet.

Technische Ausstattung

Mit Gruber-5chankabrechinung

Nockerberg Hauptschinke

und  GruberSchankanlagen
wurde praktisch der gesamte
Betrieb  ausgestattet. d.h.
Hauptschiinke, Salvator-Keller
und  Obergeschoss,  Ange-
schlossen wurden

- 44 Getrinkeleitungen,

- 14 Flaschenziige,

- 2 Flaschenschriinke,

- 3 Spirituosensysteme,

-4 Kalfeemagchinen,

- das Kassensystem und

- eine komplette Fernwartung.

Optimaler Betriebsablauf

Die Anforderungen dazu waren
allerdings alles andere als ein
technischer Spaziergang, 5o
musste z.B:. sowohl an der
Hauptschinke als aueh im Sal-
vator-Keller
die  gesamte
~schankanla-
genahbrech-
nung”  guasi
unstchtbar
seln - wie wiir-
den auch mo-
derme Schank-
terminals  in

ainer  derart
traditionsrei-
chen  Umge-
bung ausse-

hen. Betriehs-
abhlawl,
Schnelligkelt
und Qualitat durften trotz der-

Kithlraumausschnitt

artiger Vorgaben natiirlich kei-
nerlel Einschriankungen oder
Kompromisse hinnehmen.

er Ausschank selbst sollte so-
wohl mit als auch ohne Aus-
schankpersonal jederzeit pro-
blemlos miglich sein. Speziell
mit Ausschankpersonal, wel-

Fachartikel

als wu Spezalanforderungen.
All diese Anforderungen stell-
ten aber letztendlich itr das
Gruber-Schanksystem  kelne
wie immer gearteten Probleme
dar. Das lag nicht zuletzt an der
iiberaus diffizilen wie auch ver-
antwortungshewussten und in-
telligenten Auswahl der Kom-
ponenten die im Gesamtsys-
temn zu Einsatz kommen sollten
und entscheidend zum erfolg
reichen Betrieb derartig kom-
plexer Anlagen beitragen,

Reinm der
Getrankeleitungen

Von Antang an war man sich bei
der Firma Dirmeier im Klaren
dariiber, dass keinerlei Eng-
steflen”™ uned Querschnittsver-
antderungen in die Getrankelet-
tung eingebaot werden duorf-
ten, wollte man einen klaglosen
Betriebsablaul gewihrleisten,
Naturlich bezog sich das auch
auf die Reinigung aller Getran-
keleltungen mit kombinkerter
Lhemischer und  mechani-
scher” Reinigung {mil
Schwammkugel).

Als Durchflusszihler wurden

ches ja nur bei Volllastbetrieb  mit K
eingesetzt wird, musste die mussl
Schankanlage eine schnellst-  funkti
migliche Getrankeausgabe ge-  maler
wahrieisten. lichst
Auch im sogenannten Misch-  satz g
betrieh - Kreditmodus mit  Zuder
Schankkeliner [/ Debitbetrieh ‘einer

Nockerberg Salvatorschiinke

Zapfen schiitzen sollten: Um  Nurir
dies zu garantieren wurden ten Z:
LElektrokugel-Sperrventile® meng
eingesetzt, welche alle gestell-  sprec
ten Anforderungen erfullen. schlo
Damit es aber beim Einsatz die-  das K
ser Sperrventile nicht zu Zapt- Wird

problemen kommt, war wieder  ben «
einmal die Schankelektronik  gesan
enorm gefordert. Umeinen sto-  ofinet
rungstreien Zapfbetrieb zu ga-  wirnd

rantieren sollte der Druck in  auch |
der Getrinkeleitung bis zum  wodu



